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daba al residuo liquido y decidio la
conveniencia de reacondicionar el
destilador de modo que tratara el
total del residuo liquido, con el ob-

jetivo de recuperar una mayor can-

tidad de solvente, con el consi-
guiente ahorro en insumos.

Para ello se independizo el destila-
dor de la lavadora automdtica, se
lo modifico y se aumento su capaci-
dad operativa, de tal modo que ac-
tualmente CONVERFLEX trata la
totalidad del residuo liquido propio
y 70 Tn/aito de residuo liquido de
otras plantas del grupo.

Como resultado de la destilacion
del residuo liquido se recupera un
significativo volumen de solvente
(70 % del liquido ingresado). Este
se acumula en cisternas, se contro-
la mediante andlisis cromatogrdfi-
cos y finalmente se reutiliza en el
proceso de impresion y en las lim-
piezas de equipos e implementos,
adiciondndolo con alcohol cuando
el proceso lo requiere.

El otro producto de la destilacion
es la cola de destilacion, una frac-
cion no recuperable por su alto
contenido en sdlidos, y que consti-
tuye el 30 Y% del liguido ingresado
en el proceso de destilacion.

En un comienzo se enviaba este
material a incineracion en hornos
rotativos. Posteriormente se deci-
did enviar este material a una em-
presa cementera que lo utiliza co-
mo combustible alternativo para
generar energia térmica.

El uso de la cola de destilacion co-
mo combustible en la empresa ce-
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mentera tiene importantes ventajas
respecto a la incineracion en hor-
nos rotativos, ya que no se limita a
eliminar el residuo, sino que lo
aprovecha como combustible. Ello
a su vez contribuye a reducir el
consumo de combustibles natura-
les.

También se aprovechan los resi-
duos de la combustion, que quedan
incluidos en el cemento, formando
parte de él.

Otro aspecto importante es que el
costo de este tratamiento es infe-
rior al del anterior.

Resultados economicos

Valores referidos a un aiio, corres-
pondientes a 1997:

«Consumo de solvente nuevo CON-
VERFLEX US$S 643.000
*Beneficio por recuperacion de sol-
vente U$S 100.000

Resultante de:

*Ahorro de solvente nuevo

US$S 107.000

«Costo de combustion de cola de
destilacion-U$S  7.800

Se destaca el beneficio economico
que significa la recuperacion, mas
aun si se considera que si hubiese
qute incinerar en horno rotativo to-
do el residuo liquido se gastarian
aprox 80.000 US$S.

También es importante el ahorro en
gastos de incineracion de la cola
de destilacion al haber reemplaza-
do la incineracion en horno rotati-
vo por combustion en horno ce-
mentero.
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Resultados ambientales

*Se hace uso racional del solvente,
un recurso de particular interés por
tratarse de un derivado del petro-
leo.

*Se agrega valor a un material an-
teriormente considerado un resi-
duo, convirtiéndolo nuevamente en
insumo, lo que permite un impor-
tante ahorro.

*Se minimizan posibles impactos
ambientales adversos relacionados
con la manipulacion y tratamiento
del residuo liquido, que ahora no
sale del Establecimiento.

*Se contribuye a reducir el uso de
combustibles naturales, al proveer
a la empresa cementera una fuente
alternativa de energia.

Trabajo preparado por el equipo técni-
co de CONVERFLEX S.A.
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