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Se desarrollo un procedimiento en
planta para realizar la recu-
peracion de producto con el agente
determinado en la etapa anterior.
Se simulo el funcionamiento del
reactor biolégico y evalué su
respuesta a  concentraciones
variables de acetoclor, fijdndo
mdximos admisibles y ajustando
programas de dosificacion.

Se desarrollo un procedimiento de
muestreo para liquidos confinados
(tambores de 200lts.) y andlisis
quimico para la determinacion de

Producto fuera de especif.

Efluentes prov. de limpieza
planta, equipos, etc.
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acetoclor factible de realizar en
nuestro laboratorio (con los
equipos disponibles).

Si bién éste proyecto es medioambi-
ental, se generaron procedimientos
teniendo encuenta aspectos de cal-
idad y de salud y seguridad ocupa-
cional (ISO 9000 y BS 8800) para
integrarlo a la operacion normal
de la planta y se capacité a oper-
adores para su implementacion.

A continuacion se presenta en
Jorma grdfica las modificaciones
propuestas por el presente proyec-
to:
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Resultados

Hasta la fecha se recuperaron
48422Kg. de emulsion y se trataron
21m3 de efluentes con vestigios de
acetoclor (baja concentracion) y
150m3 de efluentes de mayor con-
centracion.

Este proyecto se incorporé a la
operacion normal de la planta,
para lo cual se efectué una modifi-
cacion al proceso de la Planta de
Acetoclor destinado a la recolec-
cion de estos efluentes en un pozo
de bombeo, reduciendo de esta
forma la manipulacion de tambores
de 200It, aumentando la seguridad
de la operacion.

El desarrollo de este proyecto no
afecto el normal funcionamiento
del drea produvtiva y de servicios
(PTE), manteniendo ésta ultima la
eficiencia de remocion de DQO
superior al 80% y no existiendo
durante el afio 97 excursiones en
los pardametros legales de nuestros
efluentes.

*La reduccion global de los costos
fué de: $U 180.752

«23.152% correspondientes a recu-
peracion de producto

*157.6008 correspondientes al
tratamiento de 171.000lt de eflu-
entes.

Cabe destacar que este proyecto
ha sido generado principalmente
por operadores de nuestra planta,
permitido el trabajo en equipo
entre plantas productivas y de ser-
vicios, creando conciencia colecti-
va acerca de la importancia de la
preservacion del medio ambiente y
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de la responsabilidad que a todos
nos compete en el cuidado de la
misma.

Contacto: Ing. Silvina Tapia
Monsanto Ruta 12 km83

2800 Zarate

Tel.: 54-487-28328 / Fax: 54-487-
28351

e-mail: maria.silvina.tapia@mon-
santo.com




