
La empresa

La Argentina ocupa un lugar
relevante a nivel mundial en
cuanto al desarrollo de su in-
dustria gasífera. La importan-
cia del gas como fuente de
energía se ha visto potenciada
a partir del proceso de privati-
zación, llevado a cabo en 1992
y el libre juego de la oferta y
demanda en los mercados eléc-
tricos y del petróleo.

TGN (Transportadora de Gas
del Norte S.A.) nació en ese
año como consecuencia de la
privatización de la empresa es-
tatal de gas, siendo sus accio-
nistas Gasinvest S.A. (confor-
mada por Techint, Cia. Gral de
Combustibles, TransCánada In-
ternational y Petronas Argenti-
na) y CMS Gas Argentina Co.

Es una de las compañías líderes
en el transporte de gas a alta
presión. La expansión de sus
redes ha permitido abastecer
principalmente demandas in-
dustriales y de generación
eléctrica así como acompañar
el crecimiento del mercado re-
sidencial y comercial, hacién-
dolo con confiabilidad y efi-
ciencia en sus operaciones.

Desde sus comienzos, TGN ha
desarrollado un ambicioso
plan de inversiones que alcan-
za la suma de U$S 832,5 millo-
nes, destinados entre otras co-
sas, a hacer crecer su capacidad
de transporte que hoy le per-
mite superar los 52,8 MMm3/d.
Cuenta con más de 7500 km de
gasoductos y 17 Estaciones
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Compresoras ubicadas a lo lar-
go del conducto, con
320.000HP de potencia de
compresión.

La Empresa es licenciataria de
dos gasoductos troncales co-
nectados a los yacimientos
Norte y Centro-Oeste de la Re-
pública Argentina con los que
abastece eficientemente las
crecientes necesidades de los
países del Cono Sur. Además
ha efectuado una importante
actividad de operación y man-
tenimiento de gasoductos de
terceros con una expansión
superior a los 1100 km, convir-
tiendo a la Sociedad en uno
de los mayores operadores de
gasoductos de alta presión de
la región.

Compromiso
Ambiental

Estrategia Sostenible  

TGN, en su política, renueva el
compromiso de la dirección de
la Empresa de cuidar el medio
ambiente y sus recursos natu-

rales. Su filosofía está basada
en la mejora continua. Cuenta
con un completo programa de
gestión de salud, seguridad,
medio ambiente y riesgos cu-
yos principios exceden los re-
querimientos legales y regla-
mentarios de todas las regio-
nes en donde opera. Realiza
evaluaciones y controles del
potencial impacto de sus acti-
vidades sobre la comunidad y
sobre el medio ambiente; de-
sarrolla y controla indicadores
de desempeño en esa área; di-
seña y opera sus instalaciones
de manera segura y ambien-
talmente responsable. Para te-
ner la certeza que todo su per-
sonal, al igual que sus contra-
tistas, entienden los objetivos
aquí mencionados, les brinda
capacitación permanente y
apoyo necesario. 

Rutinariamente desarrolla es-
tudios de impacto ambiental
de las obras de construcción
que encara, con el objeto de
seleccionar alternativas que
minimicen los efectos indesea-
dos. Éstos incluyen estudios de
la flora y la fauna, los cultivos
y la especies naturales del área
correspondiente, así como
también la elaboración de un
plan y entrenamiento a su
personal para reducir los posi-
bles daños.

En concordancia con sus obje-
tivos, la Empresa, que tiene el
convencimiento de la impor-
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tancia del cuidado del Medio
ambiente y que muchos de los
incidentes que ocurren pue-
den y deben ser evitados, sos-
tiene una actitud fundamen-
talmente proactiva. 

Un claro ejemplo de este pro-
ceder es la construcción y
montaje de 16 Plantas Ecoló-
gicas Modulares que fue lleva-
da a cabo para eliminar los po-
zos donde los desechos líqui-
dos eran conducidos hasta ha-
ce un tiempo.

Estos pozos, conocidos como
pozos "de quema o de pur-
ga", colectaban todos los re-
manentes líquidos que se ge-
neraban en las Plantas Com-
presoras como producto de la
operación de gasoducto y
mantenimiento de máquinas.
Para su eliminación, se diseñó
una planta denominada PEM
o Planta Ecológica Modular,
que aporta una solución efi-
caz a aquellos impactos am-
bientales negativos. 

Planta Ecológica
Modular (PEM)

Información general

Las Estaciones Compresoras,
son en esencia, una parte vital
del sistema de transporte de
gas natural a alta presión. És-
tas se ubican a lo largo del ga-
soducto y aproximadamente
cada 200 km, según el diseño
elegido para el volumen que
se necesita transportar en uni-
dad de tiempo. Para su funcio-
namiento, dichas Estaciones o
Plantas Compresoras, requie-
ren de instalaciones auxiliares
cuyo proceso operativo y mo-
dalidad de mantenimiento ge-
nera en particular desechos lí-
quidos.

Años atrás, esos efluentes se
conducían hacia una depre-
sión en el suelo que estaba
ubicada a una distancia prede-
terminada. Se los denominaba
pozos de quema y fueron uti-
lizados en el pasado para de-
positar desechos líquidos de
las Estaciones Compresoras co-
mo por ejemplo las purgas en
alta presión, provenientes de
separadores, depuradores, co-
lectores y otros drenajes en
baja presión con mezclas de
sustancias aceitosas. En cierto
momento y según la cantidad
observada en el referido pozo,
se procedía a quemar ese com-
puesto de hidrocarburos líqui-
dos por medio de una antor-

213

PLANTA ECOLÓGICA MODULAR (PEM)

Plantación de Tabaco
Pcia. de Jujuy



cha. Las características de esa
operación afectaban tanto a
la calidad del aire como a la
del suelo.

Poco tiempo después de hacer-
se cargo de la operación de los
gasoductos Centro-Oeste y
Campo Durán-Buenos Aires,
TGN decidió efectuar un diag-
nóstico para conocer el real es-
tado ambiental de todas sus
instalaciones industriales. Para
ello encargó el respectivo estu-
dio a la Consultora externa In-
ternacional A. D. Little. Entre
las recomendaciones surgidas
de estos estudios, se encontra-
ba el tema de la disposición de
los residuos líquidos en las Es-
taciones Compresoras. 

A principios del año 1996, TGN
estableció, como una de sus
metas principales, la de erradi-
car por completo los pozos de
quema en las Plantas Compre-
soras. Se adquirió un formal
compromiso con una entidad
financiera internacional en
pos de encarar proyectos de
mejora del Medio Ambiente
que incluían la eliminación de
estos pozos donde se volcaban
los desechos líquidos. 

Para ello, se diseñó una Planta
denominada PEM o Planta
Ecológica Modular. El proyec-
to estuvo a cargo de ARCAN
en base a lo que empleaba en
Canadá la Empresa Nova (hoy
TransCanada).

La PEM consiste en una insta-
lación con la capacidad de re-
cibir mezclas de agua y aceites
u otros hidrocarburos líqui-
dos; separar estos últimos del
agua, si fuera necesario; alma-
cenarlos en forma segura has-
ta que sean cargados y trans-
portados para su posterior dis-
posición final.

Luego de realizar los estudios
correspondientes a la ingenie-
ría, se decidió proceder a la
construcción y montaje de di-
chas Plantas.

Características

Se trata de una estructura mo-
dular y fácil de ser transporta-
da. Se la construye entera-
mente con perfiles de acero.
Como se explicara anterior-
mente, reciben purgas en alta
y baja presión. Las de baja pre-
sión tienen algunos compo-
nentes particulares: un tanque
elevado que recibe las purgas
colectadas en los distintos su-
mideros de la Planta Compre-
sora. Estos líquidos son bom-
beados hasta el tanque eleva-
do con bombas de desplaza-
miento positivo por poseer
dos características fundamen-
tales para la operación:

1- Alta gama de prestación, ya
que pueden trabajar con
variados porcentajes de hi-
drocarburo en agua (eleva-
dos o muy reducidos).
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2- No provocan emulsiones
que podrían dificultar la ta-
rea del equipo separador
de fases.

En el interior del tanque ele-
vado se produce una separa-
ción primaria debido al tiem-
po de residencia del producto.
La principal función es la de
regular el caudal de pasaje de
líquido al equipo separador
de fases. Este equipo separa el
agua del hidrocarburo y su
principio de funcionamiento
es el de placas coalescentes
(favorecen la unión de peque-
ñas gotas de aceite para for-
mar una capa uniforme). Pre-
vio control, el agua es vertida
al medio ambiente y los hidro-
carburos se dirigen al tanque
de almacenamiento.

En las Plantas Compresoras
existen otras purgas que con-
tienen hidrocarburos líquidos

(pentanos, hexanos, etc.) mez-
clados con gas. Tal es el caso
de los equipos separadores
instalados a la entrada y salida
de la estación. Estas purgas se
dirigen a la PEM e ingresan a
un tanque de choque diseña-
do para soportar la presión
existente y separar el gas del
hidrocarburo líquido. La míni-
ma cantidad de gas que po-
dría ingresar a dicho tanque,
se ventea a la atmósfera y el
hidrocarburo líquido es con-
ducido al tanque de almace-
namiento que tiene una capa-
cidad de 3.000 litros.

Con una frecuencia que de-
pende de diversos factores, el
servicio contratado de retiro
de líquidos almacenados, los
carga en la Planta Compreso-
ra. Para ello, existe una bom-
ba instalada en el patín que
cumple con esta tarea. En lo
concerniente a seguridad
–siempre presente en TGN–, la
PEM se halla instalada sobre
una batea de hormigón con
una capacidad de un 110% de
la cantidad máxima que pue-
den almacenar todos los tan-
ques y equipos componentes,
para contener derrames en el
supuesto caso que se produje-
ra una pérdida accidental. 

Otra medida de seguridad que
ofrece el diseño de las PEM
consiste en un enclavamiento
de la bomba instalada en el
patín, la cual requiere la nece-
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saria e imprescindible puesta a
tierra del camión recolector
de los líquidos del tanque de
almacenamiento.

La PEM puede operarse desde
un tablero local o a distancia.
En la Sala de Control de la
Planta Compresora, se en-
cuentra un mímico que indica
el funcionamiento de la mis-
ma. Está provisto de alarma
sonora y visual que advierte
sobre nivel de tanque lleno o
un mal funcionamiento de al-
guna operación.

Las PEM de las Plantas Turbo-
compresoras tienen un diseño
ligeramente diferente de las
Motocompresoras. En efecto,
en las primeras, no todas las
PEM vienen provistas con el
tanque elevado y el equipo se-
parador de fases. Esto es en
consideración a que el volu-
men de agua que eventual-

mente podría mezclarse con
los hidrocarburos líquidos, es
muy pequeño. Cabe destacar
que el patín de estos tipos de
PEM ha sido diseñado y cons-
truido en forma standard para
permitir una futura conver-
sión y adaptación a los de las
Plantas Motocompresoras.

Todo el personal que opera y
mantiene las PEM ha sido ca-
pacitado y dispone de manua-
les y planos completos de la
instalación.

En las Turbocompresoras, de-
bido a que no se utiliza agua
de refrigeración para los equi-
pos de compresión, el circuito
operativo de las PEM es bas-
tante sencillo, ya que el con-
junto purgado va al tanque de
almacenaje para su posterior
disposición final.

Resultados y 
perspectivas futuras

La primera etapa del proyecto
consistió en la instalación de
11 PEM y el monto total ascen-
dió a $4,5M (incluyen la elimi-
nación de tanques enterra-
dos).

En la actualidad, TGN cuenta
con 16 Plantas Ecológicas Mo-
dulares y solamente resta la
instalación de la PEM en Plan-
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ta Compresora La Paz en la
provincia de Mendoza cuya
ejecución está planificada pa-
ra llevarse a cabo durante el
año en curso.

Durante 1999 se eliminaron
más de 200.000 litros de resi-
duos líquidos de las Plantas. Se
dispone de un servicio contra-
tado que retira estos líquidos

en forma coordinada entre la
empresa contratada y cada
responsable en la Planta y que
cumple con todos los requeri-
mientos legales. 

Hoy las Plantas Ecológicas Mo-
dulares se encuentran en ple-
no funcionamiento. A medida
que las mismas entraban en
funcionamiento, se procedía a
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la eliminación de los pozos de
quema.

El aporte de las PEM permite
evitar la contaminación del
suelo, al no volcar desechos
al mismo,  como así también
la del aire, debido a los pro-
ductos de la combustión que
antes se efectuaba. De esta
manera, TGN continúa cum-
pliendo con su compromiso
con el medio ambiente y ex-
cede los requerimientos de la
legislación vigente en la ma-
teria.

En las fotografías, se puede
observar una de las PEM. Para
una mejor compresión del cir-
cuito que lo compone, se ad-
junta el croquis descriptivo
que permite apreciar el siste-
ma operativo de la mayoría de
ellas. No obstante, algunas,
presentan pequeñas diferen-
cias con este diseño.

Conclusiones

La instalación de las PEM per-
mite:

• Evitar la contaminación del
suelo.

• Evitar la contaminación del
aire.

• Contribuir al cuidado de los
recursos naturales

• Reducir pasivos ambienta-
les.

• Cumplir con los requisitos
legales.

• Cumplir con los requeri-
mientos del Ente Nacional
Regulador de Gas (ENAR-
GAS).

• Ayudar a mejorar la calidad
de vida de los pobladores
de la zona.

• Mantener alta la imagen de
la Empresa ante la comuni-
dad. 
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