DOW 'y PBBPolisur
Progreso de DOW y PBBPolisur con los Objetivos del 2005

Como ya se informo en 1999 , Dow la compafia que participa y administra el Joint Ventury PBBPolisur, tine a nivel global
objetivo y goles especificos de Seguridad medio ambiente e Higiene (EH&S) que contribuyen a la disminucion de incidentes en
este item.

1.- Prevenir incidentes de EH&S

Los action items para su implementacion se concentraron en valorar , por encima de toda actividad, LA SEGURIDAD DE
NUESTROS EMPLEADOS Y COMUNIDADAES, mejorar el desempefio de Dow para proteger el medio ambiente, lasaludy
la sequridad de sus empleados, de sus vecinos y del publico, colaborar con nuestro distribuidores, clientes y proveedores para
mejorar de manera continua el modo en que , tanto nosotros como ellos, manipulamos, transportamos y usamos nuestros
productos, siguiendo las pautas y cddigos del CUIDADO RESPONSABLE.

Obijetivo del 2005: Mejorar de modo significativo los resultados de Dow-PBBPolisur en materia de EH&S mediante la reduccion de
incidentes vs a las tasas existentes en1994, de:

Lesiones y enfermedades por 200000 Hs trabajadas:90%  (Ver Grafico)
Incidentes de perdida de contencion primaria: 90% (Ver Grafico)
Incidentes de transporte por cada 10000 embarques: 90%

Incidentes de vehiculos por cada millén de millas:50%

Incidentes de productos Dow en instalaciones del cliente (a determinar)



2.- Incrementar la productividad de los recursos

Incrementar la productividad de los recursos: Mejorar continuamente la productividad de los recursos para reducir el riesgo,
minimizar el impacto sobre la salud y aumentar la competitividad global a través de una mayor eficiencia; enfatizar la prevencion
de la contaminacidn en nuestros procesos; transferir y utilizar la mejor tecnologia ( MET) disponible de Dow para construir las
instalaciones mas seguras y ecoldgicas.

Obijetivo del 2005: Reducir las emisiones a la atmésfera y al agua en nuestras instalaciones de todo el mundo, vs las existentes en 1994,
de:

Compuestos prioritarios: un 75% (Ver Gréafico)
Emisiones de productos quimicos: 50% (Ver Grafico)

Los compuestos prioritarios comprenden compuestos persistentes, toxicos y bioacumulativas (PTBs), conocidos como
carcindgenos para el hombre, sustancias seleccionadas que destruyen la capa de 0zono y compuestos toxicos de gran volumen de
produccion

Obijetivo relacionado en PBBPolisur: disminucion de la emision de benceno .

Reducir en un 50 % la cantidad de residuos y aguas residuales generadas por unidad de produccién. (Ver Gréafico)
Reducir en un 20 % el uso de energia por unidad de produccion.

3.— Acciones Correctivas que permitieron la mejora

A continuacion enumeramos algunas acciones que contribuyeron a la mejora arriba indicada, especificas para plantas de etileno.
No obstante muchas de ellas pueden ser aplicadas a cualquier proceso.



Reduccion de consumo de energia (Ver Grafico)
Aumento eficiencia de maquinas

Aumento eficiencia de Combustion

Uso de Motores vs turbinas de vapor

Aumento de eficiencia de platos en columna s de destilacion
Integracion calorica

Disminucién de consumo especifico aumentando capacidad de las plantas

Reduccion de emisiones (Ver Grafico)

Instalacion de vents flares para disposicion de venteos de tanques API, sellos de compresores, desgasaje de barcos y/o
camiones

Nuevas plantas de tratamiento de efluentes oleosos
oxidacion de compuestos de azufre a sulfatos

Uso quemadores de bajo NOx

Alta eficiencia de antorchas elevadas y de piso

Deteccion de pérdidas en contenciones secundarias



Acumulacion de efluente y verificacion(Analisis) de su calidad previo a su descarga
Sistema de purgas liquidas cerrado ( Retorno de purgas al proceso)
Bombas de producto con doble sello mecanico y recuperacion de purgas.

Valvulas especiales ( tipo resorte o fuelle con vastago sellado) para uso en sistemas con Benceno y Butadieno)

Reduccion de generacion de residuos (Ver Grafico)

Programa de aumento de confiabilidad operativa, para evitar flaring y paradas no deseadas de planta

Uso del programa de RCI (Investigacion de causa raiz Apolo), y de herramientas de acciones correctivas para evitar
repeticion de incidentes de proceso

Segregacion de aguas contaminadas de las pluviales fuera de la zona de proceso
Sistema de deteccion de perdidas en enfriadores del proceso.

Aumento de selectividad del proceso de produccion

Sistema cerrado en el tratamiento del agua de quench

Procedimiento de puesta en marcha a minima antorcha

Sistema de generacion eléctrica de emergencia.



Instalacion de doble alimentacion eléctrica

Reduccidon de incidentes de proceso que causen emisiones, residuos y accidentes (Ver Grafico)

Sistema que garantice la realizacion de tareas bajo procedimiento seguro(Permisos de trabajo, standards de seguridad,
reunion pretrabajo, uso de tarjetas ect.)

Estudios de los escenarios criticos y realizar los Hazop necesarios.

Estudio de los escenarios de reactidad quimica.

Deteccion temprana de gas y/o0 humos

Sistema de agua de diluvio

Adecuado sistema de emergencia para el ataque de fuegos , explosiones y derrames o liberacion de gases o vapores
Revision de Seguridad, Higiene y medio ambiente de los proyectos en sus distintas etapas de desarrollo.
Instalacion de valvulas de emergencia con cierre remoto en sistema de gran inventario

Proteccion de bombas por minimo flujo.

Verificacion y controles de equipos a presion. Analisis de escenarios de liberacion por rotura de recipiente e
intercambiadores

Listados de instrumentos criticos (Afectados por mantenimiento especial)



Reduccion de perdidas de contencion primaria. (Ver Grafico)

Revision del material de juntas y empaquetaduras

Disefio de proceso para evitar derrames dentro o fuera de una contencion secundaria

No instalar cafios o equipos de proceso con producto bajo tierra, sin una contencion secundaria .
Procedimientos que prevengan los incidente s de derrrames o liberacion de vapores.

Un proceso de analisis causa raiz e implememtacion de acciones correctivas.

Conclusion

Cuando Dow anunci0 estos objetivos en 1996, algunos grupos de interés internos y externos creyeron que eran excesivamente
ambiciosos. En particular cuestionaron la capacidad de la Compafiia para alcanzar estos objetivos a escala mundial.

Pero hoy a 4 afios después se pude mostrar interesantes casos exitosos en todo el mundo.

En particular para PBBPolisur se muestran en los graficos que se acomparian algunos de los objetivos asociados a las plantas de
produccién de Bahia Blanca, conjuntamente con el global de Dow, cuyos resultados luego de tres afios nos llena de orgullo, al

observar que el esfuerzo adicional al de “cumplir con las leyes vigentes”, ha agregado valor a nuestro trabajo para prevenir los
incidentes de EH&S.



Contacto:

Norberto Luis Moretti
PBBPolisur
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