"Sistema Desmineralizador de GE Water & Process
Technologies para Agua de Calderas Optimiza Recursos de
la Planta Ing. Arturo Acevedo de Acindar y Resulta en
Beneficios Medioambientales para Villa Constitucion”.

Tematica del caso: ECOEFICIENCIA - En tanto la adaptacion
tecnoldgica provista por GE Water & Process Technologies
generd impacto medioambiental positivo y optimizacién de recursos
para Acindar.

1- Las empresas involucradas:

GE Water & Process Technologies, una unidad de General
Electric Company, es lider mundial en provision de servicios y
tecnologias quimicas, de filtracién y separacion para operaciones
industriales e institucionales en las que el agua es critica. Ayuda a
resolver necesidades de reutilizacion de agua, purificacion vy
potabilizacién. Ofrece a sus clientes valor agregado a través de
tecnologias de avanzada como: desalinizacién, membranas,
soluciones de separacion, relso de aguas, dgerenciamiento de
efluentes y tecnologias de procesos. Ademas mejora el desempeiio
y la calidad de los productos reduciendo los costos operativos y
extendiendo la vida (til de los equipos. Para mas informacidn acerca
de GE Water & Process Technologies, visite www.gewater.com.

Acindar, es una empresa siderlrgica productora de aceros no
planos, lider en el mercado argentino, con presencia internacional.
Tiene una participacion en el mercado superior al 50 por ciento y
ofrece mas de 200 lineas de productos para la construccion, el agro
y la industria.

Acindar emplea a mas de 2000 personas en Argentina que trabajan
para lograr una capacidad de produccion de 1.350.000 toneladas de
acero por afo.

Para mas informacion visite www.acindar.com.ar

2- El Problema:

En la Planta Ing. Arturo Acevedo de Acindar ubicada en la localidad
de Villa Constitucion, Provincia de Santa Fé, existia un sistema de
desmineralizacién (6 intercambiadores idénicos de gran volumen)
que producia agua para las calderas de media presiéon y cuya
operacion demandaba recursos humanos de operacién permanentes
en el lugar y la utilizacién diaria de grandes cantidades de productos
quimicos para su regeneracion. Asi se consumian 3000 kg. de acido
sulfarico y 7500 kg. de soda cdustica por mes.


www.gewater.com
www.acindar.com.ar

3- Plan de Accidén

En 2004 la gerencia del area de energia de la planta de Acindar
identificd la necesidad de reemplazar el sistema por otro que
redujera sustancialmente la utilizacion de quimicos y la dedicacion
de recursos. GE Water & Process Technologies ha sido el proveedor
de soluciones quimicas para tratamiento de agua en la planta de
Villa Constitucién por mas de 10 afios, por lo que la gerencia decidié
solicitarles asesoramiento y analizar en conjunto las altenativas y
posibilidades de una mejora tecnoldgica.

4- La Solucidén

Teniendo en cuenta los recursos necesarios, la voluntad de Acindar
de generar mejoras medioambientales y de dejar de utilizar
productos quimicos, se identific6 como la mejor solucién la insta-
lacion de un sistema de tecnologia de 6smosis inversa que
funcionara previo al tren desmineralizador ya instalado para
que de esta forma éste funcionara sélo como pulidor.

A comienzos de 2005 GE Water & Process Technologies proveyo a
Acindar el equipo de Osmosis Inversa modelo E8. La inversion de
Acindar para obtener este equipo fue de US$ 60.000. La instalacion
y puesta en marcha tomoé aproximadamente 2 meses, de modo que
para marzo de 2005 el equipo ya se encontraba operando en la
planta de Acindar.
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5- Resultados obtenidos

El sistema de Osmosis Inversa permiti6 a Acindar disminuir
considerablemente el consumo de productos quimicos para el
medioambiente, la mano de obra dedicada a la operacion del
sistema y mejorar la calidad del agua a utilizarse en el sistema de
calderas.

La implementacion de esta solucion representa un ahorro anual de
mano de obra de $ 100.0000 (US$ 33.000) y de $ 55.000 (US$
18.000) en productos quimicos.



De este modo también las cantidades de acido sulfurico y soda
caustica utilizados en el sistema y vertidos al Rio Parand como
efluentes se redujeron en 20 veces.

6- Conclusiones Finales
Los beneficios obtenidos en este caso pueden resumirse de la
siguiente manera:
- Reduccién de consumo de acido sulfurico y sus efectos al
medio ambiente
- Reduccién de consumos de soda caustica (hidroxido de sodio)
y sus efectos al medioambiente
- Reduccidén de riesgos fisicos o accidentes de operadores
gracias a la menor exposicion a productos quimicos
- Mejora en la calidad del agua desmineralizada a ser utilizada
en las calderas de la planta
- Disminuciéon de purgas en calderas gracias a la mejor calidad
del agua utilizada
- Disminucion de horas hombre requeridas para la atencion del
sistema
- Amortizacion del nuevo equipo provisto por GE Water &
Process Technologies en un plazo aproximado de 18 meses.

Este caso ha sido documentado por GE Water & Process
Technologies y resultd ganador en el programa institucional de
reconocimiento de la empresa. De este modo Acindar resultod
galardonada con el premio ROE (Retorno al Medioambiente) de GE.

Este programa fue implementado por GE Water & Process
Technologies en 1987 para homenajear a aquellos profesionales y
clientes que con su capacidad, ideas innovadoras, trabajo arduo y
creatividad ayudan a generar beneficios mensurables para el medio
ambiente. En Argentina, ya han obtenido este premio empresas
como Petrobras, Shell, Bunge Argentina, Esso y Molinos Rio de la
Plata.



